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Elementy przygotowywane w fabryce z wysokiej jgidetonu gwarantajtrwatos¢ i powtarzalnéé
ksztattu.

Najciekawsze wraenie robi jednakciana wykonana wydawatobysivbrew wszystkim zasadom
z izolach od wewntrz. Warstwa 22 cm styropianu powoduje,wspotczynnik przenikania ciepta jest

naprawe niski i wynosiU = 0.20W/m*K

Warstwa tynkowe-ostohowa - 6 sm Stupek 2slbetowy - 1028 cm Styroptan - & o Styroplan - 14 cm Stalu do montsdu plyt G-K
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Aby uzmystowt sobie jak ,ciepte” tgciany warto zapozrissic z wart@ciami wspoétczynnika
przenikania ciepta ,U” dlacian wykonanych w innych technologiach:

Ceramika tradycyjna U=0,22W (m’K) $ciana tréjwarstwowa z pustakéw szczelinowych U 2@€ina
mineralna 15cm,

cegta kratéwka K-3. Od wewtrz i od zewatrz tynk

cementowo - wapienny.

Porotherm U=0,41W/ (nfK) $ciana z pustakéw Porotherm 38P+W (grédi@8cm, hczonych na piéro i
wypust) na zaprawie cementowo - wapiennej. Od vagnen od zewatrz tynk cementowo - wapienny.

Beton komérkowyna cienkie spoinyU=0,35W/(nfK)
sciana z bloczkow 30x25x50 odmiany 400. Od wetrentynk gipsowy, od zewatrz tynk elewacyjny.

Beton komérkowy na zwykle spoinyU=0,28W/(nfK)

sciana z bloczkéw 24x24x59cm odmiany 500, ociepldnyc

metoda Atlas Stoper (10cm styropian + tynk cienksiveowy). Od wewatrz tynk cementowo -
wapienny.

Oszczdndsci ptynace z mniejszych naktadéw na ogrzewania tego tymlyfkow to nie jedyne korZgi.
O ile niskie koszty eksploatacji to koktyzauwaalna w pewnej perspektywie, to brak koniecamo
tynkowaniascian od zewatrz daje s¢ odczi w kieszeni natychmiast. Zewtnzna warstwa wykonana
jest ze zbrojonego betonu o wysokiej klasie wytraygdti z nadan struktug

(wybram przez klienta)
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Takiesciany nie wymagajniczego innego jak tylko pomalowania.

Wewmtrz zastosowano gotowe statado mocowania ptyt gipsowo kartonowych co znacobigza
koszty materialowe zwrzane z technologiGK, gdy stelaze metalowe stanowieden z najdrizszych
elementdw tej technologii

Skoro fundamentydciany s nowoczénie wykonane, to naly spodziewa sig, ze i dach kdzie inny ng
zazwyczaj. W zasadziemdica polega gtdwnie na materiatach i sposobie nionanowu z gotowych
elementéw przygotowanych u producenta




Do produkcji dwigardw stosuje gisprowadzany ze Szwesgjvierk konstrukcyjny, czterostronnie
strugany, suszony komorowo, o wilgogobpontzej 15%. Wysoka jakd@ drewna zapewnia
stuprocentow gwarancg wytrzymatagci konstrukcji oraz zapobiega deformacjiekpniu elementow w
przyszitagci. Do laczenia poszczegodlnych elementow drewnianygiwa sk blach z wyttoczonymi z
jednej strony kolcami - tzw. ptytki kolczastej fisnMITEK.

Podsumowupgc:

- BARDZO KROTKI TERMIN REALIZACJI - wszystkie elenmgy powstaj w naszym zaktadzie, na
placu budowy poszczegOllnegézi domu g tylko sktadane,

- PREFABRYKOWANESCIANY wykonywane z wysokiej jakai materiatow, gtéwnie betonu,
zapewnigj trwatas¢ na bardzo diugie lata,

- GOTOWA WYSOKIEJ WYTRZYMALCSCI ELEWACJA ZEWNETRZNA, ktérej nie trzeba
dodatkowo tynkow&,

- BARDZO NISKA PRZENIKALNGOSC CIEPLNA (U 0,2 W/m2K) zapewniona poprzez zastostiwa
22-6ch centymetrow warstwy styropianu jako dociejge

- SZWEDZKIE DREWNO KONSTRUKCYJNEwierkowe, certyfikowane,aywane do produkciji
konstrukcji dachowej. Szwecja jest liderem w Eueopidziedzinie obrdbki tarcicy. Drewno jest
sprawdzane zarébwno maszynowo jak i optycznie, siogetwierdzone odpowiednim stemplem nade
desce, niska wilgotrso (15%), czterostronne struganie, walcowanie!

- GWARANCJA CENY - warté¢ zawartej z Pastwem umowy nie ulegnie zmianie nawet w wypadku
podwyzki cen materiatéw budowlanych,

- WIELOLETNIE DOSWIADCZENIE - ponad 300 wybudowanych doméw oraz zeolonych
klientow!

- L ATWOSC rozprowadzenia w domu wszelkich instalacji, gotstgla pod ptyt: G-K
- DOWOLNY SYSTEM OGRZEWANIA maliwy do zastosowania

Wszystkie pozostate informacje, wraz z kontaktem dé&irmy wykonawczej
wyspecjalizowanej w tej technologii, do uzyskania
w naszym Biurze w Goleniowie

Biuro nieruchomosci Progres S.C.

72-100 Goleniéw ul. Andersa 18

tel. 0048 91 407 24 25
PROGRES fax 0048 91 407 24 23



